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178 


460 


1165 


38 


45 


22 


42 


563 


6 


33 


49 


2 


427 


2407 


458 


162 


0.00 


0.00 


0.00 


0_00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


1.00 


1.00 


2.00 


0.00 


0.00 


4.00 
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0.00 


6.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 
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3.00 


3.00 


0.00 


0.00 


0.00 


0.00 


38.0000 


45.0000 


2.0000 


22.0000 


1.0000 


2.0000 


1.0000 


1.0000 


2.0000 


90.0000 


33.0000 


3.0000 


2.0000 


1.0000 


1.0000 


4.0000 


1.0000 


1.0000 


.4.0000 


1.0000 


1.0000 


4.0000 


6.0000 


1.0000 


1.0000 


1.0000 


5.0000 


1.0000 


14.1661 


5.0000 


4.0000 


1.0000 


1.0000 


3.0000 


3.0000 


16.0000 


"2: 0000 


45.0000 


27.0000 


202.0000 
0.00 


124_0000 
0.00 


211_0000 
0.00 


199_0000 
0.00 


1780.0000 
0.00 


• 
166.0000 
0.00 


114.0000 
0.00 


323.0000 
0.00 


190.0000 
0.00 


1525.0000 
0.00 


5679.0000 
0.00 


1604.0000 
0.00 


6616.0000 
0.00 


0.0000 
0.00 


0.0000 
0.00 
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0.00 
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0.0000 
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6.0000 
0.00 


29_0000 
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1.0000 
0.00 


1.0000 
0.00 


1.0000 
0.00 


134.0000 
0.00 


49.0000 
0.00 


46.9425 
0.00 


40.0000 
0.00 


43.0000 
0.00 


30.0000 
0.00 


1.0000 
0.00 


0.0000 
0.00 


0.0000 
0.00 


398.0000 
0.00 
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1721.0000 
0.00 


9386.0000 
0.00 


Bolt 


Pop Rivets 
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Bolt 
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Washer 


Washer 


Washer 


Washer 


Bracket LH 


Bracket RH 


Spacer 


Bracket LH 


Bracket RH 


Spacer 


Bracket LH 


Bracket RH 


Spacer 


Bracket 


Struts, 24" 


Struts, 16" 


Struts, 17" 


Rubber Latches 


Spring Clip Ass'y 


Neoprene Seal 


Backer Plate 


Backer Plate 


Hinge 


Strut 


Backer Plate 


Backer Plate 


Rivet 


Nut 


Nut 


Nut 


AN4-5A 


AD64ABS 


AN3-10A 


AN4-10A 


AN4-6A 


AN4-7A 


AN5-10A 


AN5-7A 


AN526C632R7 


AN960JD10 


AN960Jp416 


AN960JD516 


AN960JD6 


D2195-1 


D2195-2 


D2195-3 


D2196-1 


D2196-2 


D2196-3 


D2197-1 


D2197-2 


D2197-3 


D2198-1 
)'LA~ 


D2199-5 


D2199-7 


D2199-9 


D2204-9 


D2429-041 


D2462 


D2528-1 


D2528-3 


D2569 


D3007-041 


D3191-1 


D319; -3 


MS20470AD4-14 


MS21042L06 


MS21042L3 


MS21042L4 
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Date: 
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of/de 


Dept.: 


Fax No: 


Teh~copieI Fax Cover Page 
, 


If trle quality 
is not good or jf you do not receive all 
pages. cal! (819) 533.5788 
Si la qualite eSlmediocre, 
o)u SI VO'JS n'avez pas re~u 
toutes 
les pages, 
Gomposez 
I€ (819) 533-5788 


Number of pages: 
:t:J.: 
(including this cover) 
Nornb!'e de pages: __ 


(incluant 
cette page} 
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cage Code : 3AR20 


PIN : 
II 
----r;g~-~~-,.:-:~~~-~ 
-~=--=--.---=_~_'_! 
D_p;_L g_R~:-:~~_;~-:_-~~-~.'--_'-~_=--~~- 
_=--------<j 
_1N° Administratif.: 
- ,-.-----.------11 
i E.O._: 
. 
._.•.,_~-j 


._-_._------------ 


Ir . 
I 
Ii 
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I 
Planning Utility Pod D2200-1 


N° de commande 
: 
! N° Rev de la command€!: 
N~de~~_._---~--=-=~~-_- 
!K>r~Ulaire d1rlSPi~-.Jj 
~-----~._~_.._._- . 


,Date de sortie. 
:Par . 
~~ 
,_.__._---_._._-----_.----.; 
..".... 
.----- 
Quantite a produire : 
I/,. 
~~ 
----------~ 
Estampe 
. 
..,.••.•.,,,'" 
Quantite finale acceptee : 
; 
QiJ 


Description du produit :. U~LITY POD - LID (212) 


Client: 
DART AEROSPACE INC. 


I MEPI: 
. 
PIN : D2200-1----- 
Owg No. : D2200 


P/L No. : 


Physical 
change 
: 


E.O. : 


Vendor Code : 
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Qte I 
DesCription 
. Numero ~ef)i~ce 
.10 
'1 
stock 
Entree 
I 


AC0085 
I 
! 
3001792 
L_--.J---. 
_ 
ACe"'.... 
I 
i 
AC0090 
----+-------.---. 


e~ 
., 
epalS. 
3001755 
I 
. i 


j ~~~~ 
I ~~~= 
--i----i--- .-"---t-1 
t--I 
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.....•.-._--+-- -.~I 
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t 
ACC7S2 
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AAC0513 
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Fm~, 
._- 
N"UR01144S 
-; 
f - .181~=4---+_..._.._J 
In..•..•.•. 
,,1\.";:'-.,. 
I 
AAC0576 
i .JJ. 
i 
( 
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I--t~-"~----~-+-- 
~~~J~L_~-J - 
~I 
..1---- I 
r ..I::;:=--t- ~:2-..1~~-rr-9-+- 
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: Faire la preparation du materiel: 


40 


Fake la prt!pAration du moule N° DTS002 en appliquant une couche de 
~",""~lJ03W 
II 
i',", 
' Freekote 44NC et ensuite laisser seeher pendant 3 heures avant de passer a 
~ 
I'empe suivante. 


PREPARADON.RU 
MA.Im-IEl~-'-' ~--~---~-()-1-_-0-~-~-;;'-"I-,J_--'----'+~-li 


~ 


' 
I 
I 
-. 
I 
Dans une quantite 
de 4 litres de Gel Coat N° 944WOOSajouter 2%, de Catalyst 
23 
j 
, NC DDM-9 et diluer a I'aide de 10% D'acetone. 
: 
I 


rSOhpPUCATIQN DE6EL~1:l 
:J001 .O~:;;''f--~--l"--J-- 


I 
A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 mi!liemes de 
Gel Coat sur Ie movie N° DT800:2 et laisser sEJcherpendant un minimum 
de 12 
heures ~vant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 24 heures de sechage 
I 
seton I'instruction de travail N° Tec.70. 


!Note: La gel (;oat ne doit o)litenir auc:un "airdry" nl aucune cire. Et Ie temp de 
I 


I 
sechage est important afin d'eviter d'avoir des defauts de surface. et afin 
i 


I 


d'eVlter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat ainsi que d'eviter I 
d'avoir un retrecissement. 
I 


fAutoconltc\1ed.labr~n,( 
VisueJdu Gel Coat ) 
~ 
__ 
' 
_ 


60 
TAIlLAGI: PU MATERIEL: 
d-Oo"1 •.O~ ~ ~ r 


I Faire Ie taillage du materiel selon les Dimensions requises: 


Un morceau pour recouvrir Ie fond du moule N° DT8002. 


Deux morceaux pour couvrlr Ies extremites du mouie N° DTB002. 


• Deux morceaux pour recouvrir les cotes du rnoule N<~'DT8002. 


I Faire c:ette operation pour les trois pUsde 9 oz ainsl que pour les deux pUs de 5 
I Ol de Kevlar. 
\ 


Tailler Ie materiel neQ.l!ssaire pour la poche a vide ( F,aire 3 kits car il y aura trois j 
b 
in s differents lors de let fabrication de cette 
ieee): 
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Planning Utility Pod D/.:200-1 
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i 60 
TAlLLAGE 
DU MATERIEL: 
Suite I 
I Peel Ply 
Film Ourisol P.3 
Airweave A Waffle Weave 
~ 
Feutre de drainage 
4mm 
:~ 
;Stretchlon 200 
I 


1 
1 
! Coller une bande de ruban jaune tout Ie tour du Stretch Ion 200, piier les 
I 


,I 
dlfferentes composantes 
des poches a 'fide et entreposer en attente des 
I 
I 
I 
~ 
I operations de bagging, 
i 1 
II 
' 
r70l pREPARATION pU MATEml.:.--'----~----f;o03~O-~)8r-~~- 
"1 
._- 
-I 
IMelanger la quantite de resine desiree pour Ie laminage des trois premier phs '~I 
! 
I 


I 


du Pod lid 
: 2% de c.atatyst DDM-9 par quantite 
de resine Derakane 411.350 
i 
~ 
1 


1 


, 
i 
" 
, Promote 
N° RV41163020. 
I 
I 
I 


80IF<UBiUUiiMINllWCDES nSSUSl 
.;lo" !:-0,- ;SO! 
.' I 
~---.i 


. Fake Ie laminage des trois premiers piis de t!SSU ( 2 phs de 9 oz:et 1 pli de 5 oz I 
II 
I 
i 
l<.evlar ) de la fac;on suivante: 
I 
\ 


,Recouvrir 
toute la surface du rnoule NO DT8002 a I'aide de de resine Derakane! 
~ 
i 
1411-350 Promote N° RV411B3020, 
ensu!te 
lIenir 
laminer un pli de 9 oz dans Ie I 
~ 
~ 


I 


fond du moule, suivre avec ies deux extremib!s et terminer avec les deux cotes. I 
! 
II 
( Ajouter 
de loa resine au besoin 
) 
I 
I 
~I 
i 
Re<:ommenw pou, les deux autres piis. ( un pi de 9 oz et un pll de So, Kevlar I 
1! 
! 
JI. 


~ 
) 
I 
\ 
i 


II 90 IifFECTUER LA POCHE A YJDE-:-------~-;o~ 
:C)-S---~-..8"-r' - 
I -t~-' 


Faire la poche a vide 
sur Ie moule N° OT8002, assurez vous qu'i1 n'y aie 
~ 
'I' 
aucunes pertes de vacuum. 
I 
~,~' 


, Laisser secher jusqu'au 
lendemain. 
I 
I 


, 9'5tPECOUPE 
DU CORE: 
- 
. "~-I 


\ Sur Ie.;table a dec.oupe, de~~oir 
Dessin #02.202 
- ~ 
\' 
Utility Pod Lid. 
- 
1'l.V 


aire Ia v",Wocatklnavec Ie ~.barit DT802'!. ~ 
~.?v'\ VI ~ VI ~ 
"\ 
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16: 14 


DELASTEI( 


:..... ,'\"" .~~ 
,... .. 


819 533 3494 
P,06/l1 


_,2699,.SE 
AV!l'4Uf, LOC.14, 
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, ---- 
..!~9,S.13,S788 tWx.: 8l9.S33-3494 
ermlll 
: del.5te~lto='el=a=stek~,c.o=m~ 
F_or_n_,~u_la._il_'e_d._e_m 
__ise_~_~!:!..2.~O!!.L!.~on 


A I'aide d'Urle spatule, appliqiJp.r wne couche Polybond a I'endos du Foam emf:: 


I N° 
DKC134-0022 
et positiollner 
Ie follm 
Core 
dans Ie moule 
selon 
Ie dessin'l 
: Laisser deborder 
Ie Pot~bond 
llutour 
du core. 
Enlever 
Ie surplus 
en fillSi,lnt un : 
!joint de flnitiQn auteur all crJre. 
' 


Ajouter 
au poies sur Ie cor\! pour fadlitet 
Ie collage. 


Laisser durcir 2 heures avant de manipuler. 
: 
i 
~-------.----------------.-------_: 
- ..----t.- ...•••.--+--- 
130 
PREPARAJ1.J)f!.Il~.. 
~ooJ-O(,,- c' 
i 
! 
I 


Melanger 
la quantite 
de re.~jne desiree 
pour 
It? iaminage 
des deux demiers 
piis I ~~I 
! 
. 
dlJ Pod Base: 2% de C<ltalyst DDM-9 
par Cluantire de resine Derak.ane 411-350: 
~~)'I 
'I 
! 
Promote W RV41163020, 
I+-, 
~ 


140 If~R! 
LEj,AMINMii DI;~.:rii~------J.o---'o-i: ",-a-"'- I i---....jl', 


Faire Ie larninage 
des deux d@rnier plis de tissu ( 
1 plis de 5 oz Kevl ••r et 1 pli i 
I 
de S oz) de la fa!.,'On suilrante: 
I,' 


I 
I 
Reccuvri~ route la surfa-.:e du mcu!p. N° DT8Q02 a I'alde de de resine 
Deral~ane 
(~ 
! 
I 
.411-350 
Promote 
NC RV411B3020, ensuite 
venir 
laminer 
Wi pii de 5 oz Kevlar 
'':::E) I 
~ 
Idans 
Ie fond 
du moule, 
sUlvre avec It's deux e:xtn!mites et terminer 
avec les 
' 
. 
II 
de:JXcotes. ( Ajouter de Ia re~ineau ~$Oln ) 
~ 
I 
il 
Recommencer pour Ie dernier plis, ( un p!1 de 9 07. ) 
I' 
II 


150 IiFFECTijER-~_~CijEAYfQE:--------;;<)01-- !> ,- O'6--t--I----,--1 


Fell'e la poche a vide 
sur Ie 
IT,ouie 
N° D18002, 
asswez 
VO\JS qu'il 
n'y aie I 
il 
•..."., 
•••••• de ",,,,,m. 
I ~ 
I 


__ 
~:::.r 
secher~uSQU~_~ lendemain~ 
-- 
l 
..~._--~---.J 


160 i.!;:lEMQUbAGEDESPIEq$; 
,3)0c>1-0,",-O'1!! 
! 
~ 
: 
I 
' 
I 
I 
. 
j Fllire 
Ie demoulage 
du 
l'Utiiity 
Pod Lid en 
rnlSCi!it 
bien 
at<"..ention de 
ne 
pa~;: 
I 
! 


I 
j 
i C:.'ndommager ia piece. 
:J 
I 
! 
~ 
I 
,(;~! 
I 
,I' 
, 
i Autocontr&le 
de Ia quaiite du Illl'l',inllge en frappant 
hageremel1t sur toute 
la ~~i 
I 
~ 
:,1surface du Pod 5 I'llicie du manche d'un toumevis. 
! 
I 
~ 
i 
____ 
I 
- 
•• 
/ 


. 


E : ..-=-~ 
~----_.._--" 
PlanningUtilitY Pod02200-1 
Page 6 sur 6 
30/05/03 


B7-07-20U3 
1f: 15 
DELASTEk 
819 
533 3494 
P.07/11 


Formulaire de planification 


--_ .._-----_. 
E.O. : 


:l699. SEAVENUE, LOC. 14, C.P 123. GRANO-MERE, QUE, G9T SK7 
TEL: 
Sl9-S33-5788~AX 
: 619.S33.~494 
email: 
del••stek@deIastek.com 


De~_rip_tio_n__d_u_pr~_ui_t :_fJ71,_U7Y_ 
__PO_D_f2J!,J 
- ~_~_.)E__ 
_ 
. 
~ 
Client; 
DART AEROSPACE 
Cage Code : 
----_.---.---~---- 
cage Code:--.-------- #3AR20 
..---------j 


PIN; 
.~----.-. 
-D.-'2-'200~-'-3--- 
PlN 
DKC1J4-0023 
.--~---1! 


DWGNo, 
D22-00- 
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Faire la preparation du moule # DT8001 du « UTILm POD (212) - BASE»! ~l 
a I'aide de Frekote 44NC, et laisser secher pendant 3 11eures. 
~i 


J<:o~.O~.l'{ 
: .-tI 


Pn!parer Ie melange de Gel Coat selon les quantite 
requise, 
Mix ration 2% 
~ 
I 
de catalyst 
DDM-9, 
10% d'acetone par quantlte de resine 944W005. 


Mparation du materiel: 
- 


140 
! 
I- 
I 
._----_._----------_._-_ 
.._----- 
SO IApplication 
du ~~ 
~o 
':f -o~- ~ 


1 
, 
I_ 
A I'aide d'un fusil it peinture, appliquer 
une couche de ,015" a .020" de Gel 
I 
I 
Coat sur Ie moule du « UTIUTY POD (212) - BASE» et laisser secher 
£..~ 
I 
I 
pendant minimum 12 heures, m3is ne pas exceder 24 heures avant de faire 'S7+ 
" 
, 
Ie lamlnage. 


~60 -~rna-.'dUmateriiu 
~o 
J -0)<- ~-I -f-- 


I 
~ 
I- 
Tailler Ie materiel suivant seion les dimensions requises : 
I 
I. 
Fibre 9.7 OZ, deux bandes servants ill couvrir Ie fond du moule. 
I 
I" 
Fibre 9.7 oz, quatre 
bandes 
servants a couvrir 
les deux bouts en pentfl's. 
~ 
• 
fibre 9.7 Ol, Quatre bandes servants a couvrir les deux cotes du moule, 
I ~ 
I <# 
Fibre Kevlar 5 OZ, une bande servant is couvrir Ie fond du moule 
I 
!_ 
Fibre Kevlar 5 OZ, deux bandes servants a couvrir les deux bouts en pentes. I 


Ii 
I- 
Fibre Kevlar 5 OZ, deux bandes servants is couvrir les deux cotes dll moule. I 
~ 
I_ 
Fibre unidirec:tlonnel 
12 OZ, deux bande servant a couvrir les dew): cotes 
I 
i 


II 
superievr 
du moules 
selon ie sketch 
de Dart r~u 
Ie 21/5/03. 
i 
\ 
ro I-]A-. i-IIi-g' 
du montage pour .IllVacuum .: 
.)00 <~-~s~1----r-+--------lJ 
I 
... Tissu it delaminer 
1.5M de large 
I 
1 
I- 
I- 
Film Durisol 
Petfore p.3 
~I 
I- 
Airweave A Waffle 
Weave 
Bleeder 
~i 
I 
I_ 
Feutre drdinage 4mm epa is. 
I 
I 
I • 
Ruban a gommer 
jaune 
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! HI 


80 
Ir,.eparation.d.Y..materiel: 
JoV1-or-~;J...' 
I 
_.- 
I. 
PrepCtrer Ie melange 
de Resine selon les ql.Jantite requise, 
M!x ration 2'% de 
~ 
I 
! 
cat3!yst DDMw9, par quantite de resine 411-350, 
~I 
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I- 
A I'aide d'un rouleau it peinture dia. 2", appliquer une bonne (.."Ouche de 
I 
resine 411.350 sur toute les surfaces du moule, Laminer Ie premier pli de 
~ 
9.7 oz. 
I. 
Recommence la meme etape pour Ie deuxieme pli de 9.7 OZ, encore une 
7;- 


I 


fois pour Ie ph de Kevlar 5 02:, et une detniere fois pour les deux ban des de 
! 
I 
: 
1001~~:; :i:<ctionnel mals ••ule"",nt sur 105cote supe": 
g -<>s- _»I_+~~I .~ 


I 
!~ 
! 
i 
i 
I 
I• 
Appliquer la poche it vide sur Ie moule en faisant bien attention qu'il n'y aie 
I 
! 
pas de fuite, et laisser secher pendant 12 heures minimum. 
<o~'! 
!--l; 
I. 
~~-+----J- 
105 I~Jaqe 
U Ie mousse de ~ 
Ie'rjinures 
du fond de la Riec.e 
1 
I 
Joo]-o,"-oG 
, • 
Mesurer pour chaque rainure 100 9 de partie B de Vultafcam de Gelcote et 
I 
' 
I 
90 9 de partie A de Vultafoam de Gelcote. Bien melanger les deux produits ~I 
I 
I 
et couier doucernent dans les rainures. 
"".cPO"" 
I 
. 
~ 
I 
'! 
II 
! • 
~,isser durcir 1 heure puis tailler pour egaliser la mousse avec Ie fond de la I 
~ 
. 
. 
Piece. 
I 
I 
I 
II 
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i 
iUo-+Ii.U1age du ~ 
-_._- 
>.w:3 - 0 S- -~"]> ! 
-t----t--.-~ 
I. 
Tailler Ie Foam Core A.SOO3/8" tel de deer it sur Ie dessin 02200 
i 
oJ~~J Ii! 
______ 
,23:::j 
t 
~I 
120 
1 ~ollaQ.t.~u co'-r-e--sur-'-e-s 
w-te-'- --.-pa-rt--j-e-s-u-pe-' r-ie-u-re--~-J.-Q()-! - 0-,---0.-<;-.•...1-- ,..... 
,----1'---11 


I 
•. 
Colier Ie foam COre A-SOO3/8" de chaque cote de la piece sur la partie 
I' 
II 


~__ 
~uperieure tel de d~~rit sur 1~_~eSSin~2200 en ut!lisa:~ du POIYbO~_d 
B46F'_-1 
~" 
J_. 
~ 


130 I Lamina" 
du renfol't sur les core de !;ote - partie superieure 
d 
I 
I 
. 
.2003-06- °7 
I 
! • 
Tai!ler deux bandes de 7" de large de Fibre unidirectionnel 12 oz pour 
I 


'j: 
couvrir 
Ie COre tel que decrit sur Ie dessin D22.03 
!! 
i 
. 
i 
! 
I. 
Preparer Ie melange de Resine seton Ies quantlte requise, Mix ration 2% de I 
~ 
I 
catalyst DDM~9Jpar quantite de resine 411-350. 
I 
~ 
I. 
A I'aide d'un rouleau a peinture dia. 2", appliquer une bonne couche de 
I 
I 
I 
resine 411.350 Sur toute les surfaces des core. Laminer la banda de Fibre! 
I 
I 
unidirectionnel1202. 
\ 
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j 
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Collage des4 sgction$ transversal,s de cpre 


Tailler Ie foam core A-SOD3/8" pour former les 4 sections transversales . 
Utlhser un « heat gun» 
pour former 
Ie core. 
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I 
I 
I 
I ~I 
I 
I 
• 
Laminer chacune des sections de core tel de decrit sur Ie dessin D2200 ei'1 
i 
~~ 
' 
I 


! 
1 II utiiisant du Polybond B46F. 
------------ 
...-----t---~---~ 


150 \1_~_6Y~amiMg.c 
.;1(,)Ci 'J - c,"- 1.)- 
i 
I 
~ 
I 
I' 
~ 
I_ 
Sur chacune des sections transversales de core, laminer une bande de 120z I 
I 


I 
I 
I 
II 
. 
I 
unidirecticnne 
i 
! 


I 
I 
I 
i 4/ 
A I'aide d'un rouleau a peinture dia. 2", appiiquer une bonne cOiJcne de 
I 


I 


i. 
resine 411-350 sur t.oure les surfaces de la piece. 
Laminer Ie premier pH de 
~ 


I 
~ 
50z 
Kevll'r 
I 
I. 
Recommence la meme etape pOur Ie deuxieme pli de Kevlar 5 O~ 
I 
i 
I 
_~l•. 
RE~':' 
Ia meme elape PO"' IE~ 
de ~,7 oz net $-2, -,._~-l-l--J 


< 100 Poch~ it V1du 
;;1-60 '1 - 0'~lti- 
I 
I 
I 


I 
pas de fuite, et lalsser secher pendant 12 heures minimum. 
I 
-r.; 


110 !o"6mOUiacle et illSPeCtion,;, 
). DC; 3 -DC:. - I~ 
I 
---- i-I 
I 
I. 
Demoul., 
Ia plOa! 
I 
I 
I 
I 
I 
1 ~, 
In,-', 
I. piece tW« Ie des'in02200, 
.__ 
_+1 
~ 
i 
I 


1100 tToiliage It fjoltjon, 
./be,•0,-01 
'-If 
I- 
Effectuer ie taillage du contour de 112 piece selon Ie dessin D2200. 
I 
I 
II. 
I 
I 
l 


I 
_ 
Reparer toute les irnperfections a I'interieur de la piece avec du Sikken 
i ~ 
~ 
~~ 
_ 
i 
I 
I 
r 
I. 
Appliquer deux couches de primer Dupont highbuild 
grey primer 1144'.5 
-h 
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~ 
II 
II 19J Iiispediem.fLMle 7---------- 
.--------~-,O-J---O.-.f-.-~ .-08.. 
..~.- 
-- -- . ---~-~._-- 
~Sl: 
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1 
' - 
Inspection 
finale par Ie departement 
de la qualite ( Visuelle ) et selon Ie 
I 
Qoo, 
L 
dessin 02200 
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